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Beschreibung 

Verfahren und Vorrlchtungen zum AndrQcken eines Aufzuges auf einen Zylinder 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und Vorrichtungen zum AndrQcken eines Aufzuges auf 
einen Zylinder gemali dem Oberbegriff der Anspruche 1 bzw. 2 Oder 10. 

Die EP 07 12 725 B1 zeigt eine Vorrichtung zum AndrQcken von Druckplatten mit Hilfe 
von mehreren, langs des Zyiindermantels angeordneten Rolen. Zum Schutz der gegen 
Verschmutzung ist die Vorrichtung in einem kastenformigen, aus dem Stellbereich der 
Rollen wegfahrbaren Schmutzschutz angeordnet. Ober gesonderte Arbeitszylinder sind 
zusatzlich am Schmutzschutz angeordnete Offnungsklappen betatigbar. 

Die EP 04 33 798 B1 weist einen schwenkbaren Schutz fQr eine Wechseleinrichtung einer 
Druckplatte auf, welche die gesamte Anordnung zur Zugangsseite hin gegen 
Verschmutzung schQtzt. Die AndrQckwalze ist einteilig ausgefGhrt und wird durch an 
beiden Enden befindiiche Arbeitszylinder Qber einen Hebel an den Zylinder angestellt. 

Die EP 07 10 556 B1 zeigt eine Vorrichtung, urn beim Aufplatten das nachlaufende 
Plattenende in den Kanal zu fOhren. Hierbei wird, nachdem der Plattenanfang 
eingespannt und der grSIite Tei! der Platte aufgezogen wurde, ein ZufOhrschlitten an den 
Zylinder bewegt und das nachlaufende Plattenende mittels eines am Schlitten 
angeordneten Einfuhrschiebers in den Kanal eingefQhrt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und Vorrichtungen zum 
AndrQcken eines Aufzuges zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafJ durch die Merkmale der AnsprQche 1 bzw. 2 oder 10 
gelost. 
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Die mil der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass em Schutz 
gegen m6gliche Verschmutzung der Rollen im abgestellten Zustand angeordnet ist, wobe. 
die Rollen und der Schutz mit dem selben Stellmittel betatigt werden. Die Bewegungen 
konnen auf diese Weise synchron und ohne zusatzlichen Steuer- und Antriebsaufwand 
durchgefQhrt werden. Vorteilhaft ist insbesondere die Kopplung der beweglichen Schutze 
mit den durch das Stellmittel bewegten Rollentragern. 

In vorteilhafter Weise ist fur ein exaktes Einsetzen eines vorlaufenden Endes eines 
Aufzuges gesteilfest mindestens ein Anschlag angeordnet. Vorteilhaft ist, dass be«m 
Ansetzen des Aufzuges vorlaufende Ende durch die Formgebung des Anschlages eine 
Vorspannung erhalt, die den Aufzug reproduzierbar, well gefOhrt, in die vorgesehene 
Klemm- oder Spanneinrichtung einrasten lasst. 

AusfGhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung dargesteiit und werden im 
folgenden n&her beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der Vorrichtung zum 
AndrOcken des Aufzuges in Anstelllage A; 

Fig. 2 einen Schnitt durch ein zweites Ausfuhrungsbeispiel unter Verwendung erster und 
zweiter Rollen fQr die Montage bzw. Demontage des Aufzuges; 

Fig. 3 einen Schnitt durch ein drittes Ausfuhrungsbeispiel unter Verwendung erster und 
zweiter Rollen fQr die Montage bzw. Demontage des Aufzuges; 

Fig. 4 einen Schnitt durch ein viertes Ausfuhrungsbeispiel mit vergrodertem Hub der 
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Rollenbewegung sowie schwenkbarer Schutze zur Abdeckung der Rollen und 
einem Anschlag zur sicheren EinfOhrung des vorlaufenden Plattenendes; 

Auf einem Zylinder 01 , beispielsweise einem Form- oder Obertragungszylinder 01 einer 
Rotationsdruckmaschine, ist im Betriebszustand ein Aufzug 02. beispielsweise eine 
Druckplatte 02 oder ein Gummituch 02, angeordnet. 

Die Vorrichtung ist vorteilhaft bzgl. des Zylinders 01 stationar angeordnet, wirkt Jedoch mit 
dem Zylinder 01 nur bei Betatigung zusammen. FOr die Montage des Aufzuges 02 auf den 
Zylinder 01 bzw. zur Demontage, kann aber auch mittels einer hier nicht n§her 
beschriebenen Einrichtung eine Vorrichtung zum AndrOcken des Aufzuges 02 an den 
Zylinder 01 geschwenkt. Dies kann beispielsweise mit Hilfe von schwenkbaren 
Hebelarmen, durch lineare Bewegung auf einer Gewindespindel oder mit anderen 
Linearantrieben erfolgen. 

Die Vorrichtung zum AndrOcken des Aufzuges 02 erstreckt sich im Arbeitszustand der 
Vorrichtung, d. h. beim Wechsel des Aufzuges 02, mit ihrer Langsrichtung nahezu parallel 
zur Rotationsachse des Zylinders 01. Bei Montage oder Demontage des Aufzuges 02 
werden mehrere Rollen 03, die der Vorrichtung zum AndrOcken zugeordnet sind, mittels 
eines Stellmittels 04 gegen den sich drehenden Zylinder 01 gedriickt. 

Die Vorrichtung zum AndrOcken weist im wesentlichen mehrere, voneinander in 
Langsrichtung des Zylinders 01 beabstandete Rollen 03, die Rollen 03 aufnehmende 
Rollentrager 06, das Stellmittel 04, eine StOtzflache 07 und ggf. einen Rahmen 08 auf. 
Der Rahmen 08 kann beispielsweise an einem nicht dargestellten Seitengestell fest oder 
beweglich angeordnet sein. Das Stellmittel 04 ist beispielsweise als mit Druckmittel 
beaufschlagbarer, reversibel verformbarer Hohlkorper 04, z. B. als Schlauch 04 
ausgefuhrt Der Rahmen 08 dient zur Aufnahme der Rollentrager 06 und des Hohlkorpers 
04 und kann die StOtzflache 07 beinhalten. Bei Beaufschlagung des Hohlkorpers 04 mit 
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Druckmittel stQtzt sich der Hohlkorper 04 gegen die Stutzflache 07 ab und stellt Qber eine 
mit dem Hohlkorper 04 zusammen wirkende Fiache 09 des Rollentragers 06 die Rolle 03 
an den Zylinder 01 an. 

In einem ersten AusfOhrungsbeispiel ist der Rahmen 08 in Langsrichtung nahezu parallel 
zur Rotationsachse des Zylinders 01 angeordnet und stellt eine nahezu U-f6rmige 
Traverse 08 mit sich gegenOber liegenden Schenkein 11; 12 und einem Boden 13 dar. 
Zwischen den Schenkein 1 1 ; 12 ist, dem Boden 1 3 gegenOber liegend, eine Leiste 14 
angeordnet. Die Leiste 14 weist mehrere in Langsrichtung voneinander beabstandete, 
durchgehende FOhrungen 16 auf. Die FOhrung 16 ist beispielsweise als Bohrung oder als 
Bohrung mit HQlse oder Lagerbuchse in der Leiste 14 ausgefuhrt und ermoglicht einem 
dem Rollentrager 06 zugeordneten Steg 17 eine in Langsrichtung gefuhrte Bewegung. 

Die Leiste 14 bildet zusammen mit den beiden Schenkein 1 1; 12 und dem Boden 13 
einen sich in Langsrichtung erstreckenden Hohlraum 18. Der Boden 13 weist auf seiner 
dem Hohlraum 18 zugewandten Seite die mit dem HohlkSrper 04 zusammen wirkende 
Stiitzflache 07 auf. Die Schenkel 11; 12 konnen auch als Stege ausgebildet sein oder 
ganz entfallen. 

Der Hohlkbrper 04 ist in Langsrichtung im Hohlraum 18 zwischen den beiden Schenkein 
11; 12, dem Boden 13 mit StGtzflache 07 und den mit dem Hohlkorper 04 zusammen 
wirkenden Flachen 09 der Rollentrager 06 angeordnet. 

Der zweiarmig ausgebildete Rollentrager 06 weist im wesentlichen einen mit dem 
Hohlkorper 04 zusammen wirkenden, im Hohlraum 18 des Rahmens 08 angeordneten 
Kopf 19, beispielsweise als Platte 19 ausgebildet, und die beiden jeweils durch die 
FOhrung 16 der Leiste 14 ragende Stege 17 auf, an dem jeweils ein die Rolle 03 
aufnehmender Fufi 21 angeordnet ist. Der Steg 17, beispielsweise ein zylindrischer 
Rundstab 17, ist gleitend bezOglich seiner Langsrichtung in der FOhrung 16 der Leiste 14 
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angeordnet und verbindet jeweils stimseitig die Im Hohlraum 18 angeordnete Platte 19 mit 
dem die Rolte 03 tragenden, aulierhalb des Hohlraums 18 angeordneten FuB 21, der 
faeispielsweise als Schenkel 21 ausgefuhrt ist. Der Querschnitt des Rundstabes 17 
entspricht annahernd dem Querschnitt der FOhrung 16 bzw. dem Innendurchmesser einer 
ggf. zum Zwecke der besseren axialen FOhrung angeordneten Lagerbuchse oder HQIse. 

Der Schenkel 21 weist auf mindestens einer seiner Seitenflachen 22 ein Radiallager 23, 
beispielsweise eine Lagerbuchse 23 zur Aufnahme einer der Rolle 03 zugeordneten 
Achse 24 auf. Zwischen den beiden Schenkeln 21 ist die Rolle 03 so angeordnet, dass sie 
mit ihrer Langsachse beim Plattenwechsel nahezu parallel zur Rotationsachse des 
Zylinders 01 verlauft. 

Die Rolle 03 weist stimseitig jeweils ein Ende der geteilten oder durch die Rolle 03 
durchgehenden Achse 24 auf, die mit jeweils einer zugeordneten Lagerbuchse 23 im 
Schenkel 21 zusammen wirkt. Die Rolle 03 kann eine Gummirolle, eine Kunststoffrolle 
oder eine andere, auf der Laufflache mit einem weichen, den Aufzug 02 nicht 
beschadigenden Oberzug versehene Rolle 03 sein. 

Die Platte 19 weist auf ihrer dem HohlkSrper 04 zugewandten Stirnseite die mit dem 
Hohlkorper 04 zusammen wirkende Flache 09 auf. Die der Flache 09 gegenuber liegende 
Flache 26 der Platte 19 wirkt mit der in den Hohlraum 18 weisenden Flache 27 der Leiste 
14 als Anschlag 26 zusammen. Vorteilhaft ist die Anordnung mindestens eines fedemden 
Elementes 28, z. B. eine Feder 28, zwischen der Flache 27 der Leiste 14 und der Flache 
26. Dies erfolgt beispielsweise mittels der den Rundstab 17 umfassenden oder einer in 
Ausnehmungen der Platte 19 und der Leiste 14 angeordneten Feder 28. 
Der Rollentrager 06 kann auch einarmig ausgefuhrt sein, wobei jedem Rundstab 17 eine 
einzelne im Hohlraum 18 angeordnete Platte 19 zugeordnet ist. Zur Aufnahme der Rolle 
03 wirken in dieser AusfQhrung zwei jeweils in der FOhrung 16 angeordnete Rollentrager 
06 zusammen. Platte 19, Rundstab 17 und Schenkel 21 konnen auch einteilig ausgefOhrt 
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sein, wobei der Rollentrager 06 vorteilhafter Weise auf der in den Hohlraum 18 
hineinragenden Seite, dem Kopf 19, elne VergrSBerung des Querschnittes oder 
zumindest einen Anschlag 26 und auf mindestens einer aus der Leiste 14 
herausragenden Seite, dem FuB 21 eine Lagerbuchse 23 aufweist. 

Der Kopf 19 des Rollentragers 06 kann auch als eine Ober mehrere Rollen 03 reichende 
Platte 19 ausgefuhrt sein, an der die Rundstabe 17 und FufJe 21 fOr mehrere Rollen 03 
angeordnet sind. 

In jeder AusfQhrung sind die Rollentrager 06 und Rollen 03 auf der Leiste 14 so 
angeordnet, dass die in Langsrichtung voneinander beabstandeten Rollen 03 jeweils 
drehbar urn eine annahernd parallel zur Rotationsachse des Zylinders 01 verlaufende 
Achse gelagert sind, wenn die Vorrichtung zum AndrOcken an den Zylinder 01 
geschwenkt ist. 

Die Funktionsweise der Vorrichtung zum AndrOcken eines Aufeuges 02 mit mehreren 
ersten Rollen 03 nach dem ersten AusfQhrungsbeispiel ist wie folgt: 
Die Vorrichtung zum AndrOcken wird fur den Wechsel der Druckplatte 02 so an den 
Zylinder 01 geschwenkt, dass die Rotationsachse des Zylinders 01 und die Achse 24 der 
Rolle 03 annahernd parallel verlaufen. In dieser Position wird der Hohlkorper 04 mit 
Druckmittel beaufschiagt. Bei Beaufschlagung mit Druckmittel und daraus resultierender 
reversibler Formanderung des Hohlkorpers 04 stOtzt sich der Hohlkorper 04 auf der 
StOtzflache 07 ab und driickt alle Rollentrager 06 an den Flachen 09 angreifend 
gleichzeitig gegen die Kraft der Fedem 28 mit dem selben Druck nach auBen auf den 
Aufzug 02. Rollen 03 und Rollentrager 06 befinden sich in Anstelllage A. Eine leichte 
Abweichung in der Position der Vorrichtung oder eine Schragstellung bzgl. des 
Zylinders 01 wird durch den Ober den gesamten Hohlkorper 04 gleichmaBig herrschenden 
Druck ausgeglichen, indem ggf. weiter vom Zylinder 01 beabstandete Rollen 03 weiter 
aus dem Hohlraum 18 verdrangt werden. Alle Rollentrager 06 werden soweit aus dem 
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Hohlraum 18 gedrQckt, bis sie mit der selben Kraft gegen den Aufzug 02 angestellt sind. 
Letzteres jedoch nur im Toleranzbereich, der durch die in den Hohlraum 18 ragenden 
Lange des Rundstabs 17 gegeben ist. 

In weiterer AusfOhrung der Erfindung kann die Vorrichtung neben den ersten. voneinander 
beabstandeten Rollen 03, die beispielsweise fOr die Montage von neuen AufzQgen 02 auf 
den Zylinder 01 an diesen angestellt werden, zusatzlich mehrere zweite Rollen 29 
aufweisen, die zur Demontage der AufzOge 02 angestellt werden. 

In einer zweiten AusfOhrungsform (Fig. 2), mit mehreren ersten 03 und mehreren zweiten 
Rollen 29, ist im verbreitert ausgefOhrten U-formigen Rahmen 08 eine verbreiterte 
FQhrung 14 angeordnet, die parallel zur Reihe der ersten FOhrungen 16 eine Reihe 
zweiter FOhrungen 31 in Langsrichtung der Vorrichtung aufweist. In diesen zweiten 
FOhrungen 31 sind die zweiten Roilentrager 32 mit den zweiten Rollen 29 parallel zu den 
ersten Rollen 03 gleitend angeordnet. Ein zweites Stellmittel 33, z. B. ein zweiter 
Hohlk&rper 33 befindet sich im Hohlraum 18 zwischen der StQizflache 07 und den mit 
dem Hohlkorper 04 zusammen wirkenden Flachen 34 der zweiten Roilentrager 32. Die 
Betatigung der ersten 06 und der zweiten Roilentrager 32 kann auch Ober einen einzigen 
Hohlkdrper 04 entsprechender Form und Lage erfolgen. 

FOr den Wechsel des Auszuges 02 entsprechend des zweiten Ausfuhrungsbeispiels 
werden beispielsweise zunachst die zweiten Rollen 29 an den Zylinder 01 angestellt. Dies 
kann durch Beaufschlagung des Hohlkorpers 33 mit Druckmittel und ggf. zusatzlichem 
Schwenken des Rahmens 08 urn eine in Langsrichtung verlaufende Achse, 
beispielsweise eine gemeinsame Schwenkachse S erfolgen, so dass sich nur die zweiten 
Rollen 29 in Anstelllage A befinden und mit dem Aufzug 02 zusammen wirken. Nach 
Abnahme des alten und Einhangen des neuen Aufzuges 02 wird der Hohikorper 04 mit 
Druckmittel beaufschiagt und ggf. der Rahmen 08 in die entgegengesetzte Richtung 
verschwenkt so dass nur die ersten Rolien 03 mit dem neuen Aufzug 02 zusammen 
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wirken und sich in Anstelllage A befmden. 

Werden die ersten 06 und zweiten Rollentrager 32 gemeinsam Qber einen Hohlkbrper 04 
betatigt, so erfolgt die Wahl der anzustellenden Rollen 03 Oder 29 ausschlielilich uber das 
Schwenken des Rahmens 08 um die in Langsrichtung verlaufende Achse, beispielsweise 
die Schwenkachse S. Die fur mehrere, einem HohlkSrper 04 zugeordneten, Rollen 03 
oder 29 gleiche Anstellkraft an den Zylinder 01 wird durch die Beaufschlagung des 
Hohlkdrpers 04 mit Druckmittel aufgebracht. 

In einer dritten Ausfuhrungsform (Fig. 3) fur die Anordnung mehrerer erster 03 und zweiter 
Rollen 29 werden die ersten 03 und zweiten Rollen 29 nahezu diametral zueinander auf 
dem Rahmen 08 angeordnet. Im Gegensatz zur in Fig. 1 beschriebene Vorrichtung zum 
AndrQcken entfallt hier der den Hohlraum 18 begrenzende Boden 13. Anstelle des 
Bodens 13 ist spiegelsymmetrisch zu einer Ebene, der Symmetrieebene E1, und zum 
Hohlkorper 04 eine zweite Leiste 36 mit zweiten Rollentragern 32 und den zweiten Rollen 
29 angeordnet Die zweiten Rollentrager 32 weisen mit dem HohlkSrper 04 zusammen 
wirkende Flachen 34 und eine mit der zweiten Leiste 36 als Anschlag 37 zusammen 
wirkende Flache 37 auf. Die Schenkel 11; 12 konnen so verlangert sein, dass eine 
seitliche Abdeckung der Vorrichtung gewahrleistet ist. Die Vorrichtung zum AndrQcken ist 
mittels einer nicht beschriebenen Einrichtung schwenkbar bzgl. der in Langsrichtung 
verlaufenden Schwenkachse S, die in der Symmetrieebene E1 liegt und parallel zu den 
Achsen 24 der ersten 03 und zweiten Rollen 29 verlauft. Vorteilhafter Weise fallt bei 
diametraler Anordnung der Rollen 03; 29 die gemeinsame Schwenkachse S mit der 
Schnittlinie der Symmetrieebene E1 und einer durch die Achsen 24 der ersten Rollen 03 
und der zweiten Rollen 29 aufgespannten Ebene E2 zusammen. 

Fur den Wechsel des Auszuges 02 mittels des dritten AusfQhrungsbeispiels werden 
beispielsweise zunachst die zweiten Rollen 29 an den Zylinder 01 angestellt. Dies 
geschieht durch Schwenken des Rahmens 08 um die in Langsrichtung verlaufende 
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Schwenkachse S und anschlieliender Beaufschlagung des HohlkSrpers 04 mit 
Druckmittel, so dass die zweiten Rollen 29 mit dem Aufeug 02 zusammen wirken, und 
sich diese In Anstelllage A befinden. Dabei werden beide Rollentrager 06; 32 auseinander 
gedrGckt, bis beispielsweise der Anschlag 26 des sich ohne Widerstand bewegenden 
Rollentragers 06 mit der ersten Leiste 14 zusammenwirkt. Die Flache 09 des ersten 
Rollentragers 06 wirkt entsprechend der StOtzflache 07 aus dem ersten 
AusfOhrungsbeispiel (Fig. 1) mit dem HohlkSrper 04 als StOtzflache 09 zusammen. Beim 
Entspannen des Hohlkorpers 04 erfolgtdie RQckstellung des Rollentragers 32 durch die 
Feder 28. Nach Abnahme des alten und Einhangen des neuen Aufzuges 02 wird der 
Rahmen 08 beispielsweise urn 180 e geschwenkt, so dass nach Beaufschlagung des 
Hohlkorpers 04 mit Druckmittel die ersten Rollen 03 mit dem neuen Aufzug 02 zusammen 
wirken, und sich diese in Anstelllage A befinden. Der Anschlag 37 wirkt nun bei 
Beaufschlagung des Hohlkorpers 04 mit der zweiten FOhrung 36 und die Flache 34 als 
StOtzflache 34 mit dem HohlkSrper 04 zusammen. 

Die ersten 06 und zweiten Rollentrager 32 konnen auch in anderen, zwischen den ersten 
Rollen 03, dem HohlkSrper 04 und den zweiten Rollen 29 aufgespannten Winkeln a 
angeordnet sein. Die AusfQhrungsbeispiele 2 und 3 zeigen die beiden Extremata fOr 
mehrere zueinander parallel nebeneinander (a = 0°) und diametral bezGglich des 
Hohlkorpers 04 gegenQberliegende (a = 180') erste 03 und zweite Rollen 29. 

Das vierte AusfOhrungsbeispiel (Fig. 4) stellt eine weitere Vorrichtung zum AndrQcken des 
Aufzuges 02 dar, wobei der durch die Verformung des Hohlkdrpers 04 erzeugte Hub in 
eine vergraiierte Bewegung der Rollen 03 ubersetzt ist. 

Der Hohlkbrper 04 und mehrere Rollen 03 sind in Langsrichtung nahezu parallel zur 
Rotationsachse des Zylinders 01 im Rahmen 08 angeordnet. Der Rahmen 08 stellt eine 
nahezu U-f6rmige Traverse 08 mit sich gegenOber liegenden Schenkeln 1 1; 12 und einem 
Boden 13 dar. In vorteilhafter AusfOhrung ist die Schenkellange 112 des Schenkels 12 
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langer ausgefiihrt als die Lange 111 des Schenkels 11. Der Schenkel 12 der U-f6rmigen 
Traverse 08 kann sich zu seinern auBeren Ende hin nach auBen 6ffnen. 

Der Hohlkorper 04 ist im Inneren der U-formigen Traverse 08, in deren Langsrichtung 
verlaufend, zwischen der dem Boden 13 zugeordneten Stiitzflache 07, den Schenkeln 1 1 
und 12 sowie den mit dem HohlkSrper 04 zusammen wirkenden Flachen 09 der 
Rollentrager 06 angeordnet. 

Der Rollentrager 06 weist im wesentlichen den mit dem Hohlkorper 04 zusammen 
wirkenden Kopf 19 und mindestens einen Steg 17 auf, an welchem jeweils der die Rolle 
03 aufnehmende FuB 21 angeordnet ist. Er ist zumindest mit seinem Kopf 19 zwischen 
den Schenkeln 1 1 ; 1 2 im Rahmen 08 angeordnet. Vorteilhaft ist die Anordnung eines 
Rollentragers 06 je Rolle 03, wobei der Rollentrager 06 zwei Stege 17 mit jeweils einem 
FuB 21 zur Aufnahme der Rolle 03 aufweist. 

Der Kopf 19 des Rollentragers 06 weist auf seiner dem Hohlkorper 04 zugewandten Seite 
die Flache 09 und nahezu senkrecht zu dieser zwei Flachen 38 auf, mit denen sich der 
Rollentrager 06 auf dem Schenkel 1 1 und/oder 12 des Rahmens 08 abstutzt. 
Beispielsweise ist der Kopf 19 als Platte 19 ausgebildet. Die Flache 38 kann auch die dem 
Schenkel 11; 12 zugewandte Flache mehrerer nebeneinander, voneinander 
beabstandeter Gleit- oder StutzfuBe 39 sein, die an der Platte 19 auf der dem Schenkel 
1 1 ; 12 zugewandten Seite angeordnet sind. Der Steg 17 verbindet die an seinem ersten 
Ende angeordnete Platte 19 mit dem die Rolle 03 aufhehmenden FuB 21 des 
Rollentragers 06 an seinem zweiten Ende. Die Platte 19 und zwei Stege 17 k6nnen auch 
einteilig ausgefuhrt sein. 

Im Gegensatz zum im ersten Ausfuhrungsbeispiel starr mit dem Steg 17 verbundenen 
FuB 21 ist im vorliegenden Beispiel der FuB 21 des Rollentragers 06 als Schwinge oder 
als einarmiger Hebel 21 ausgebildet der durch den als St6Bel 17 wirkenden Steg 17 
betatigt wird. Der Hebel 21 ist drehbar urn einen an einem ersten Ende des Hebels 21 
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liegenden Drehpunkt 41 gelagert. 

Der Drehpunkt 41 des Hebels 21 liegt auf einer Drehachse D, die nahezu senkrecht zur 
Langsrichtung des Steges 17 und nahezu parallel zur Achse 24 der Rollen 03 venauft und 
ist bezQglich des Rahmens 08 stationar. Er ist beispielsweise als Gelenk, bestehend aus 
einem am Schenkel 12 befestigten Gabelkopf 42 und einem den Gabelkopf 42 und den 
Hebel 21 durchgreifenden Bolzen 43, ausgefuhrt. 

Vom Drehpunkt 41 beabstandet greift der Steg 17 am Hebel 21 an. Hebel 21 und Steg 17 
sind drehbar urn eine Achse nahezu parallel zur Achse 23 der Rollen 03 miteinander 
verbunden. Dies erfolgt z. B. durch einen Bolzen 44, der in Bohrungen des Hebels 21 und 
des Steges 17 angeordnet ist. 

Am dem Drehpunkt 41 gegenOber liegenden zweiten Ende des Hebels 21 ist die 
Lagerbuchse 23 oder ein ahnliches, zur Aufnahme der Rolle 03 geeignetes, Mittel 
angeordnet. In vorteilhafter Ausfuhrung nehmen jeweils zwei einem einzigen Rollentrager 
06 zuzuordnende Hebel 21 eine Rolle 03 auf. Die Rolle 03 ist zwischen den beiden 
Hebeln 21 so angeordnet, dass ihre Achse 24 bei Betatigung der Hebel 21 Qber den 
jeweiligen Steg 17 des Rollentragers 06 nahezu parallel zur Achse des Zylinders 01 
verlauft. 

Das Anstellen der Rollen 03 an den Zylinder 01 kann auch Qber zweiarmige Hebel und 
anders geartete oder angeordnete Getriebeglieder erfolgen, wobei der Hohlkorper 04 bei 
Beaufschlagung mit Druckmittel durch reversible Verformung ein Antriebsglied betatigt 
und der Hub der daraus am Antriebsglied erzeugten Linearbewegung, ggf. durch 
entsprechende Koppel, auf eine Bewegung der Rollen 03 Qbertragen wird. Vorteilhaft ist 
ein Getriebe, welches den Hub der Linearbewegung bei Verformung des Hohlkorpers 04 
in eine groftere Bewegung der Rolten 03 iibersetzt. 



PCT/DEOl/01840 

WO 01/87613 

12 



Die RQckstellung der Rollen 03 bzw. des Rollentragers 06 erfolgt vorteilhafter Weise 
durch Federkraft. Beispielsweise kann eine am Hebel 21 angreifende Feder 46 am 
Rahmen 08 oder am Steg 17 befestigt sein, Auch die Anordnung einer Druckfeder 
zwischen dem Kopf 19 und einem nicht dargestellten Anschlag ist m6glich. 

In einer bevorzugten Weiterbildung der Ausfuhrung, ist im nicht betatigten Zustand der 
Vorrichtung das U-formige Profil des Rahmens 08 durch eine oder mehrere in 
Langsrichtung des Rahmens 08 nebeneinander angeordnete Schutze 47 geschlossen. 
Der Schutz 47 ist am kQrzeren Schenkel 1 1 schwenkbar bezOglich einer in Langsrichtung 
des Rahmens 08 verlaufenden Achse beispielsweise durch ein Schamier 48, ein 
Bandscharnier oder durch Gelenke befestigt. Der Schutz 47 ist so gestaltet, dass er den 
Rahmen 08 in Umfangsrichtung am kQrzeren Schenkel 1 1 und an der offenen St.mse>te 
des U-f6rmigen Querschnittes erganzt. Bei gleichen Schenkellangen 111 und 112 schlie&t 
der Schutz 47 nur die offene Stirnseite der U-formigen Rahmens 08 ab. 

Der Schutz 47 weist auf der ins Innere des Rahmens 08 gerichteten Seite beispielsweise 
eine Koppel 49 auf, die an dem Schutz 47 und am Rollentrager 06, z. B. am Steg 17. 
jeweils schwenkbar urn eine Achse nahezu parallel zur Langsrichtung des Rahmens 08 
angeordnet ist. Die schwenkbare Verbindung der Koppel 49 am Schutz 47 ist 
beispielsweise als Drehgelenk mit einer Lasche 51 und einem Bolzen 52 ausgebildet. Am 
Steg 17 ist die Koppel 49 z. B. mitteis eines Bolzens 53, der in eine im Steg 17 befindliche 
Bohrung 54 eingreift, formschlussig verbunden. Schutz 47 und Koppel 49 sind am 
Rahmen 08 bzw. am Steg 17 so angeordnet, dass in Ruhestellung des Rollentragers 06, 
d h wenn der Steg 17 nicht durch den Hohlk6rper 04 in Richtung Offnung geschoben .st, 
der Schutz 47 zusammen mit dem U-formigen Rahmen 08 die Rollen 03 und den 
Stellmechanismus, d. h. den Rollentrager 06 und den HohlkSrper 04 vollig umschlie&en. 

Der Schutz 47 kann auch durch andere Mittel mit dem Rollentrager 06 so gekoppeit sein, 
dass sie bei Anstellen bzw. Abstellen der Rollen 03 gleichzeitig ohne zusatzlichen Antneb 
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Oder Steueraufwand geoffnet bzw. geschlossen wird. Auch die parallele Anordnung 
mehrere Hohlkorper 04, in Langsrichtung des Zylinders 01 nebeneinander oder m 
Umfangsrichtung des Zylinders 01 hintereinander kann vorgesehen sein, beisp.elswe.se 
zur Betatigung erster oder zweiter Rollen 03; 29 entsprechend der Anordnung nach 
Ausfuhrungsbeispiel 2. Die ersten und zweiten Rollen 03; 29 konnen auch in 
Langsrichtung des Zylinders 01 . beispielsweise abwechseind, nebeneinander angeordnet 
sein wobei die ersten Roilen 03 uber erste Rollentrager 06 mit einem ersten Hohlkorper 
04 und die zweiten Rollen 29 Qber einen zweiten Rollentrager 32 mit einem zweiten 
HohlkSrper 33 zusammen wirken. 

Der im AusfOhrungsbeispie. 4 beschriebene schwenkbare Rahmen 08 ist vorzugsweise 
stationar bezuglich des Zylinders 01 parallel zu dessen Rotationsachse angeordnet. Der 
Rahmen 08 und der Schutz 47 konnen so ausgebildet sein, dass sie in geschlossener 
Stellung des Schutzes 47 im Eingriffbereich zwischen Schutz 47 und Zylinder 01 , e,nen 
kOrzesten Abstand d47 aufweisen, der vorzugsweise zwischen 20 und 25mm egt Be. 
Anordnung der Vorrichtung zwischen zwei sich berOhrenden Zylindern 01 . be.sp.elswe.se 
einem Flatten- und einem Gummituchzy.inder einer Druckmaschine, konnen der Rahmen 
08 und der Schutz 47 in ihrer Form so gestaltet sein, dass die Vorrichtung auch 
g,eichzeitig als Schutz gegen Hineinziehen zwischen die beiden sich drehenden Zyhnder 
01 fungiert. Hierzu ist im jeweils auOeren Eingriffbereich zwischen Zylinder 01 und 
Rahmen 08 bzw. Schutz 47, beispieisweise zwischen dem freien Ende des Schenke s 12 
und dem Zyiinder 01 oder, bei geoffneter Kiappe 47, zwischen dem fre.e Ende der Klappe 
47 und dem Zylinder 01 , ein maximaler Abstand von d1 2 = 6 mm bzw. d47 = 6mm 
einzuhalten. Vorteilhaft ist in den genannten Eingriffbereichen zwischen Zyl.nder 01 und 
Vorrichtung zum Andrucken zur Bedienseite hin ein stumpfer Wlnke. einzuhalten. D.es 
kann durch eine entsprechende Formgebung von Rahmen 08 und Schutz 47 oder durch 
zusatzliches Anbringen von beispielsweise Blechstreifen erfolgen. 

Am dem Zylinder 01 zugewandten Ende des Schenkels 12 ist in bevorzugter 
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AusfOhnungsform ein Ansohlag 56 zum gernden una gefOhrten Anlegen der 
aufzuziehenden Drookplatte 02 angeordnet. Der Ansohlag 56 kann einte,l,g se,n. 
Vorzugsweise slnd mehrere, In Langsrtohtung des Rahmens 08 nebeneinander _ 
angeordnete. voneinander beabstandete 66 am Rahman 08 angaortnet S,e 

2 M- und/odar lormsehlosslg mi. dam Rahman 06, beispieisweise dur* Schrauben 
57 an alnam abgabaganen Enda daa Sohenkels 12 vamundan. Sie ksnnan ,edoeh auch 
UZLL 12 sel, Vorteilhal, M Belesdgun, dar Ansch^a 56 mH S*rauben 
S7 ist beispieisweise bal Ausbildung dar Bohrungen 58 als Ungear. d„ dusberbarked 
dar Anschlage 56 bezuglich der Lage daa ZyUndera 01. 

Form und Laga das Anschlages 56 iat auf dar dam Zylinder 01 zugewandten und mil 
einem vortaufenden Ende 62 dar Druokplatte 02 zuaamman Randan Sella 59 da«rt 
ausgefoh* daas sich ein zwisclren Ansohlag 56 und Zylinder 01 bennd Itcher Absland d56 
in Umfangsrichtung des Zyllndera 01 hin venOngt. Die Sa«a 59 kann be,sp,elswe,se 
iTZ-d gale,, zu einer par* „ Ro«onsac*se des Zylinder 01 ***** 
Unie 61 ausgefOhr. sem, wobai sich der In, Eingangabemich des vortaufenden Endas 62 
2 Druc*pla<te 02 be««cbe erala AbschnM der Selte 59 wenlger alark und der fclgend 
^eVsohnm starker zum Zylinder 01 hin ne*t Da, Abaland d56 zwisc^n Zy,,nder 01 
und Ansohlag 56 sollta an der Llnie 61 dee Knickes. odar zumindes, ,m Veriauf dee 
zweHen Abschnidea dar Se,1e 59, klalner sain * die Breite d62 des abgekanleten, 
vortaufenden Endes 62 der Druckplatte 02. 

Das Aufziehen des Aufzuges 02 auf den Zylinder 01 mittels der Vorrtohlung erfolgt 
entspreohenddemviartenAusfOhrungsbeispieHolgendermatten-. „ . 

Dru oKp te «e02aufnehmendeKana,off™ng63nahazu S egenabar en Ansohlag n 66 zu 
Began kommt Die DruokpiaUe 02 wind n* ihrem abgebogenen vonaufend w , En e 62 

den Ansohlagen 56 positloniert. Bairn Einschleben der Druckplatte 02 wni das 
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abgebogene Ende 62 der Druckplatte 02 durch die Form der Anschlage 56 vorgespannt 
und rastet selbsttatig in die Kanaloffnung 63 ein. Nach dem Klemmen des vorlaufenden 
Endes 62 im Kanal wird der Hohlk6rper 04 mit Druckmittel beaufschlagt. Dieser offnet 
uber den Steg 17 den Schutz 47 und stellt gleichzeitig mehrere einzeln bewegbare Rolien 
03 an den Zylinder 01 an. Wenn dies durch die raumlichen Gegebenheiten erforderUch ist, 
kann nach dem Kiemmen des vorlaufenden Endes 62 und vor dem Offnen des Schutzes 
47 und dem Ansteilen der Rolien 03 erst noch eine Positionierung des Zylinders 01 in 
Oder entgegen seiner Produktionsrichtung erfolgen. Vortei.haft ist die Positionierung des 
Zylinders 01 so, dass die Rolien 03 direkt oder nahe an der Kanaloffnung 63 auf den 
Aufzug 02 angestellt werden. Nach Ansteilen der Rolien 03 wird der Zylinder 01 .n 
Produktionsrichtung gedreht, bis die Rolien 03 wieder auf dem Kanal 63 zu liegen 
kommen und ein nachlaufendes Plattenende in die Kanaloffnung 63 fuhren. 

Offnen und Schlieften der in der Kanaloffnung 63 befindlichen VerschlOsse fur das 
vorlaufende Ende 62 und das nachlaufende Ende werden vorzugsweise automatisch und 
abgestimmt auf die Abfolge der geschilderten Vorgange des P.attenwechsel betatigt. D,e 
Demontage des Aufzuges 02 vom Zylinder 01 erfolgt im wesentlichen in umgekehrter 
Reihenfolge. 

Den AusfOhrungsformen ist gemeinsam, dass mittels eines einzigen Stellmittels 04 oder 

33 jeweils mehrere erste Rolien 03 und/oder zweite Rolien 29 gleichzeitig und direkt 
betatigt an den Zylinder 01 angestellt werden, indem das Stellmittel 04 mit der Fttche 09; 

34 eines Rollentragers 06; 32 zusammen wirkt. Bei alien Altemativen wirkt in Ansteillage 
A uber die Lange der Vorrichtung auf alle Rolien 03; 29 direkt die selbe Kraft. 
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Bezugszeichenliste 

01 Zylinder, Form-, Obertragungszylinder 

02 Aufeug, Druckplatte, Gummituch 

03 Rolle, erste 

04 Stellmittel, Hohlkorper, Schlauch 

05 - 

06 Rollentrager, erster 

07 St0tzflache(13) 

08 Rahmen, Traverse 

09 Flache, StOtzflache (06) 

10 - 

11 Schenkel (08) 

12 Schenkel (08) 

13 Boden(08) 

14 Leiste, erste 

15 - 

16 Fanning (14) 

17 Steg, Rundstab, Stoliel (06) 

18 Hohlraum 

19 Kopf, Platte (06) 

20 - 

21 FuB, Hebel, Schenkel (06) 

22 Seitenflache (21) 

23 Radiallager, Lagerbuchse (21) 

24 Achse(03;29) 

25 - 

26 Flache, Anschlag (06) 

27 Flache (14) 
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28 Federndes Element, Feder 

29 Rolle, zweite 

30 - 

31 Fuhrung, zweite 

32 Rollentrager, zweiter 

33 Stellmittel, HohlkSrper, zweiter 

34 Flache, Statzflache (32) 

35 - 

36 Leiste, zweite 

37 Flache, Anschlag (32) 

38 Flache (19) 

39 Gleit-, St0tzfuft(19) 

40 - 

41 Drehpunkt(21) 

42 Gabelkopf 

43 Bolzen(42) 

44 Bolzen(17) 

45 - 

46 Feder 

47 Schutz 

48 Schamier (47) 

49 Koppel(47) 

50 - 

51 Lasche(47) 

52 Bolzen(49) 

53 Bolzen(17) 

54 Bohrung(17) 

55 - 

56 Anschlag 
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57 Schraube(56) 

58 Bohrung(12) 

59 Seite(56) 

60 - 

61 Linie(56) 

62 vorlaufendes Ende (02) 

63 Kanaioffnung(OI) 

A Anstelllage 

D Drehpunkt, -achse 

S Schwenkachse 

E1 Symmetrieebene, Ebene 
E2 Ebene 

d16 Durchmesser (16) 
d19 Durchmesser (19) 
d47 Abstand(47) 
d56 Abstand(56) 
d62 Breite(62) 

111 Lange(11) 

112 Lange(12) 



a Winkel 
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AnsprQche 

1 Verfahren zum Andrucken eines Aufzuges (02) an einen Zylinder (01) mit mindestens 
einer Rolle (03), die mit Hilfe eines Stellmittels (04) an- bzw. abgestellt wird, und wobe. 
die Rolle (03) durch einen betatigbaren Schutz (47) gegen den Zylinder (01) hin 
abgedeckt werden kann, dadurch gekennzeichnet, dass der Schutz (47) und die Rolle 
(03) durch das selbe Steilmittel (04) betatigt werden. 

2 Vorrichtung zum Andriicken eines Aufzuges (02) an einen Zylinder (01) mit 
mindestens einer Rolle (03), die mit Hilfe eines Stellmittels (04) an- bzw. abstellbar ist, 
und wobei die Rolle (03) durch einen betatigbaren Schutz (47) gegen den Zylinder 
(01) hin abdeckbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Schutz (47) und die Rolle 
(03) durch das selbe Steilmittel (04) betatigbar sind. 

3 Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet. dass der Schutz (47) 
schwenkbar urn eine bezuglich des Zylinders (01) ortsfeste Achse angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Achse nahezu 
parallel zur Rotationsachse des Zylinders (01) verlauft. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Schutz (47) durch 
das Steilmittel (04) direkt betatigbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Schutz (47) Ober ein 
Getriebe betatigbar ist. 

7 Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Schutz (47) mit 
mindestens einem, eine oder mehrere Rollen (03) aufnehmenden Rollentrager (06) 
gekoppelt ist. 
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8 Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Stellmittel (04) als 
ein mit Druckmittel beaufschlagbarer. reversibel verformbarer Hohlkdrper (04) 
ausgebildet ist. 

9 Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Schutz (47) mittels 
einer jeweils am Schutz (47) und am Rollentrager (06) schwenkbar angeordneten 
Koppel (49) verbunden ist. 

10 Vorrichtung zum Andrucken eine Aufzuges (02) an einen Zylinder (01), wobei die 
Vorrichtung mindestens einen, vom Zylinder (01) beabstandeten, mit einem 
spitzwinklig abgekanteten vorlaufenden Ende (62) eines Aufzuges (02) zusammen 
wirkenden Anschlag (56) aufweist, der sich auf seiner dem Zylinder (01 ) zugewandten 
Seite (59) in Umfangsrichtung des Zylinders (01) zu diesem hin neigt, so dass s.ch die 
lichte Weite zwischen Zylinder (01) und Anschlag (56) in Umfangsrichtung des 
Zylinders (01) verjungt, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (56) ortsfest zum 
Zylinder (01) angeordnet ist, und dass die lichte Weite zwischen Zylinder (01) und der 
dem Zylinder (01) zugewandten Seite (59) des Anschlages (56) zumindest an der 
schmalsten Stelle kleiner als die Breite (d62) des abgekanteten, vorlaufenden Endes 
(62) des Aufzuges (02) ist. 

11 Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen 
Zylinder (01) und Anschlag (56) in einem das vorlaufende Ende (62) aufnehmenden 
Bereich groRer ist als die Breite (d62) des abgekanteten vorlaufenden Endes (62) des 
Aufzuges (02). 

12 Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere voneinander 
beabstandete Anschlage (56) in einer Flucht parallel zur KanalSffnung (63) des 
Zylinders (01) angeordnet sind. 
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13. Vorrichtung nach den AnsprOchen 2 oder 10. dadurch gekennzeichnet, 
Zylinder (01) ein Formzylinder (01) einer Druckmaschine ist. 



INTERMEDIAL SEARCH REPORT 

t P rf RC B4iF277fr' 

.^^^(roor.obothnat.ona. da^cationand.PC . 



intf application No 

PCT/Wl/01840 



SSs <=s ^=^=s r 

IPC 7 B41F 



Documentation searched other than tmmmum tocumentatlon 



to the extent that such documents are Included In the tteUs searched 



EPO-Internal , WPI Data, PAG 



C nnn IMFNT S CONSIDERED TO BE RELEVANT 

Category- 1 CHaHon o. document, wtth indication. W here appropriate, of the relevant passa ges 

EP 0 712 725 A (ROLAND HAN DRUCKMASCH) 
22 May 1996 (1996-05-22) 
cited in the application 
the whole document 



□ 



Further 



documents are listed in the continuation of box C. 



Special categories of cited documents : 

-A' document defining the general state of the art which is not 

Sered to be of particular relevance 
P earlier document but published on or after the international 

filing date 

Station or other special reason (as specified) 
•O- document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

»P* document published prior to the international filing date but 
San the priority date claimed 



Date of the actual completion of the international search 

6 September 2001 

Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patenitaan 2 
NL-2280HVRIjswfjk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Relevant to claim No. 



1,2,10 



jX~J Patent family members are listed In annex. 

-sssssssasss® 

in the art. 



in ine an. 

document member of the same patent family 



Late of mailing of the international searcn Sort 

19/09/2001 



Authorized officer 



Madsen, P 



=orm PCT/1SA/210 (second sheet) (July 1892) 



II^NATIONAL SEARCH REPORT 



X\on on patent family members 



~^~~~^^KpHcaUon No 

PCT/^^1/01840 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



EP 0712725 A 22-05-1996 



Patent family 
member(s) 



DE 
DE 
JP 
JP 
US 



4440239 A 
59505896 D 
2922141 B 
8207249 A 
5617792 A 



Publication 
date 



15-05-1996 
17-06-1999 
19-07-1999 
13-08-1996 
08-04-1997 



Fom, PCT/1SW210 (patent family annex) (July 1992) 




.NTERMAT ^LER RECHERCHENBERICHT 



Nach der 



^nPaton.K^nKat.onOPji^II!^ 



IPK 7 B41F 



RechetchteneabernlchUUM.UIIi'H 



W^endderlnternaUon^uKeol.ud.on.nsuWerte 

EPO-Internal, WPI Data, PAJ 



verwendeteSuchbegriffe) 



^7]!^^ 

PP 0 712 725 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
22. Hal 1996 (1996-05-22) 
in der Anmeldung erwahnt 
das ganze Dokument 



Wene re Vero«ent..= hU ngens l n d d e r F o~gvon F e l dCzu 
entnehmen — - 



, ve r 8 ffentnchung, c^^tdle das V™K^r te &cn 
DaWmdesAbschlussasderinlernal.ona.enBec^ 



6. September 2001 



Europaisches Patentamt, P.O. wio r* 
Fax: (+31-70) 340-3018 



SSSSdung nicht ™^SXder ihr zugrundellegenden 
Eiflndung zugrundellegencen rm v i 
Theorie angegeben tit Rpd eulung; die beanspruchte Erfindung 

^Mf^^SSS^^ nichtalsneuoderauf 
kann allein « aufefiSifSS Said betrachtet werden 
erfinderischer Tatigkeit benmenc i » bea nspruchte Erfindung 

■ r VerSffentllchung von ^SSTS^Kruhend t>etra^tet 
kann nicht ate auf elner oder mehreren anderen 

werden, wenn die VeroBefl^un^ Ve rbindung gebracht wtrd und 
VerofTentiichungen i dieser K^% l | nn naheliegend 1st 

»&■ VerotfentUchung, die Mrtgited derseioei 

19/09/2001 

rBediensteter 



Madsen, P 



FonnWatt 



P CT/]SA«10(Blatt2)(Juli1992) 



INTERNATIONAL? RECHERCHENBERICHT 




Fcrmblatt 



